L SUNFAB

THE SOURCE OF HYDRAULIC POWER

PUMPE SCPD 76/76 DIN @

Bedienungsanleitung

Vielen Dank, dass Sie sich fiir ein Produkt

von Sunfab entschieden haben! Zur Beachtung:

Sie haben das Modell SCPD 76/76 erworben - die Eine einwandfrei funktionierende Hydraulikanlage wird
Zweikreispumpe mit dem besten Verdrangungs-/ durch sorgféltig gewahlte Komponenten und eine
Grofsenverhaltnis auf dem Markt. Sie wird mit einem korrekte Installation geschaffen. Befolgen Sie deshalb
Nebenantrieb verwendet, der an einem Getriebe montiert die Anweisungen in diesem Handbuch zur Uberpriifung
ist. Durch seine kompakte Bauweise und die einfache des Nebenantriebs, zur Ausfiihrung des Olbehélters,
Installation sorgt Modell SCPD 76/76 fir leistungsfahige 2u den Schlauchabmessungen sowie zu Installation und
und storungsfreie Hydraulikanlagen. Inbetriebnahme. Die Gliltigkeit der Sunfab-Garantie setzt

eine ordnungsgemal3e Installation voraus.

Installationsvoraussetzungen

Nebenantrieb

200/200 bar | 239+239=478 Nm
250/250 bar | 298+298=596 Nm

+ Die Ausgangsdrehzahl des Nebenantriebs darf nicht die 350/350 bar | 418+418=836 Nm
maximale Pumpendrehzahl (1700 U/min) Gberschreiten

« Pumpenbefestigung gemals ISO 7653-D

+ Das zulassige abgegebene Drehmoment des
Nebenantriebs muss tber dem Drehmoment der
Pumpenwelle bei maximalem Druck liegen

+ Die Drehrichtung des Nebenantriebs muss mit der
gewahlten Pumpe Ubereinstimmen, die in Links- (L)
oder Rechtsausfihrung (R) geliefert wird

HINWEIS! Der Deckel darf nicht verdreht werden,
um die Drehrichtung zu andern.
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Installationsvoraussetzungen (Fortsetzung)
Olbehilter

Die Ausfiihrung des Olbehélters ist von groRer Bedeutung,
damit keine Luftblasen in die Pumpe sowie weiter in die
Anlage gelangen konnen. Hier folgen zwei empfohlene
Ausfuhrungen:

1. Luftblasen aus dem Riicklaufél werden vom Olstrom
durch ein Olleitrohr, das am Olbehélterboden angebracht
ist, zur Oloberflache (Entliiftungsoberflache) gefiihrt.
Eine alternative, wenn auch nicht ganz so zuverlassige
Ausfiihrung, ist ein Olbehélter mit einem dichten
Schwallblech, siehe mittlere Abbildung

2. Der Drainageschlauch wird nahe am Boden mit dem
groRtmaoglichen Abstand zum Sauganschluss angebracht

3. GroRer Rucklauffilter, der der vierfachen Fordermenge
entspricht

4 Separater Luftfilter, der vor Wasser und Schmutz
geschutzt montiert wird

5.Sauganschluss nahe am oder im Olbehalterboden auf der
gegenUberliegenden Seite vom Rucklauffilter

6. Das Nettovolumen des Olbehélters muss mindestens der
1,5-fachen Fordermenge entsprechen und so angeordnet
sein, dass der Olstand oberhalb der Pumpe liegt

Fin allgemein (iblicher Olbehalter mit gelochtem
Schwallblech wird nicht empfohlen, da das Ol darin nicht
ausreichend entlUftet wird.

Sunfab-Olbehilter

Dieser Olbehélter ist als Zubehdr von Sunfab lieferbar.

Er entspricht dem neuesten Stand der Olbehéltertechnik
und gewahrleistet einen storungsfreien Betrieb.

Der Olbehélter ist in zwei Materialausfiihrungen erhaltlich:
Edelstahl und Aluminium.

Druckbegrenzungsventile

Die Hydraulikanlage muss mit einem Druckbegrenzungsventil
furjeden Kreis ausgerustet sein. Der maximale Pumpendruck
betragt 350 Bar.

Wenn die Ansaugleitung

langer als 2 m ist, muss der

Alle Abmessungen, Innendurchmesser 1SS
Innendurchmesser fiir jeden

Max. Férdermenge 185 I/min 255 1/min zusatzlichen Meter um 10 mm
Meax. Drehzahl 1230 U/min 1700 U/min vergrofert werden.
Ansaugleitung 64 mm (22 Zoll) 75 mm (3 Zoll)
Absperrhahn 64 mm (22 Zoll) 75 mm (3 Zoll
Riicklaufleitung 38 mm (172 Zoll) 45 mm (184 Zoll)
Druckleitung 19 mm (34 Zoll) 25 mm (1 Zoll)
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Installationsvoraussetzungen (Fortsetzung)

Hydraulikdle

Qualitét:
» Mineraldl
Hochqualitatsol verwenden, dessen technische
Eigenschaften mindestens folgende Anforderungen
erflllen:
ISO Typ HM VG 32-68, je nach Umgebungstemperatur.
Alternativ DIN 51524-2 HLP =

« Umweltschutzol n II. M
Synthetischen Ester verwenden, der dieselben

technischen Anforderungen erflllt, wie in den o.g. o
Normen vorgeschrieben

Olnachfiillung - Olwechsel:

» Neues Hydraulikdl in einem Fass weist einen zu hohen
Verschmutzungsgrad auf. Daher ist es zweckmaf3ig, das
Nachfullen mithilfe eines Filteraggregats oder Uber den
Riicklauffilter des Olbehalters durchzufiihren

- Niemals Olsorten unterschiedlicher Qualitat, Viskositat
oder Marke mischen. Dadurch v_erschlechtem sich die
technischen Eigenschaften des Ols

Viskositit

Die Viskositat des Hydraulikdls verringert sich mit steigender
Temperatur (das Ol wird diinner). Daher ist es vorteilhaft,
ein Ol mit hohem Viskositatsindex (V1) zu wéhlen. Bei

einem hoheren VI fallt die Viskositatsschwankung bei
Temperaturanderungen geringer aus

» Bei hoherer Viskositat gls 1500 cSt (Kaltstartgrenze)
kann die Pumpe kein Ol ansaugen

* Bei niedrigerer Viskositat als 10 ¢St ist die Schmierwirkung
unzureichend. Aufserdem sinkt der Wirkungsgrad der
Anlage

+ Wenn das Risiko besteht, dass die Olp_emperatur im
Oltank 60°C Uberschreitet, muss ein Olkdhler verwendet
werden

-20 0 20 40 60 80 100
Gilt fir die Oltemperatur in der Pumpe

Z.B. Hydraulikél 32: Die Bezeichnung , 32" sagt aus, dass die
Viskositét 32 ¢St bei 40°C vorliegt. Die niedrigste Starttemperatur
betragt -23°C und die héchste Betriebstemperatur liegt bei 82°C.
Der ideale Betriebstemperaturbereich betrégt 35-55°C.

A = Die Hydraulikanlage kann in Betrieb genommen, jedoch nicht
belastet werden. Zulassig ist nur ein Umlaufbetrieb bei einer
Leerlaufdrehzahl von 1500-700 cSt.

B = Die Anlage kann belastet werden 700-40 cSt.

C = |dealer Betriebsbereich 40-20 cSt.

D = Hochste empfohlene Betriebstemperatur 20-10 cSt.

HINWEIS! Das Diagramm gilt fir Hydraulikéle mit dem Viskositatsindex
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Installationsvoraussetzungen (Fortsetzung)

Filtrierung
Sauberkeit in der Hydraulikanlage lohnt sich: Verschmutzungsgrad 18/16/13

« Eine Halbierung der Partikelmenge verdoppelt die
Lebensdauer der Bestandteile 18/16713 10p

absolut

« Eine Halbierung der Partikelmenge verringert die Anzahl

der Betriebsstérungen um die Halfte -
Max. 64000 Partikel > 5 um/100 ml.

PR . o Max. 8000 Partikel > 15 ym/100 ml.
FUr die Einhaltung der meisten marktiblichen

Anforderungen an Betriebssicherheit und Lebensdauer
muss derVerschmutzungsgrad des Ols der Einstufung
18/16/13 gemafs ISO 4406 entsprechen.

Die Hydraulikanlage ist deshalb mit Ricklauffilter und
Luftfilter mit einem Abscheidungsgrad von 10 um absolut
auszustatten.

Falls erforderlich, ist die Hydraulikanlage aufserdem mit
einem Druckfilter auszurtsten.

Nach einem Filterwechsel
mindestens 5 min mit
kleinstmdglichem Durchfluss
betreiben, um die korrekte
Filterfunktion sicherzustellen.

Filterwechsel:

Erster Wechsel nach 50 Betriebsstunden. Danach, wenn
das Filtermanometer bei normaler Betriebstemperatur
einen zu hohen Druck im Hydraulikél anzeigt.

Es wird empfohlen, gleichzeitig den Luftfilter zu wechseln.

QSUNFAB 7014DE1901 REV 1.3 4/8

Sunfab Hydraulics AB, Box 1094, SE-824 12 Hudiksvall, Schweden. Tel.: +46 650-367 00, Fax: +46 650-367 27, E-Mail: sunfab@sunfab.se Website: www.sunfab.com



PUMPE SCPD 76/76 DIN @

Installation

Pumpeninstallation

Antriebskeilwelle vor der Installation mit einer fr
Antriebseinheiten vorgesehenen Montagepaste einschmieren,
z.B. Molykote G Rapid plus oder einem gleichwertigen
Produkt. Nicht auf Zahnrad/Mitnehmerscheibe schlagen.

Bei der Zahnradmontage M12-Stiftschraube und Hdlse
verwenden. Bei der Montage der Mitnehmerscheibe
M12-Stiftschraube und Unterlegscheibe verwenden.
Zahnrad mit Sicherungsring oder M12-Schraube und
Fixierflussigkeit befestigen.

0O-Ring sichern und Pumpe am Nebenantrieb montieren.
Der Hersteller des Nebenantriebs kann abweichende Pumpe mit
Anforderungen stellen.

Anschliisse

0-Ring sichern und die Schrauben des Sauganschlusses S (214" 24 Nm
tber Kreuz festziehen. Schlauch mit zwei kraftigen 75mm (3")
Schlauchklemmen befestigen. Um eine optimale Haltbarkeit @
zu erreichen, sind Druckanschlisse mit Flachdichtungen zur

Pumpe zu nutzen. Keine Anschliisse mit konischen Gewinden

verwenden.

Olbehalterposition und Schlauchfiihrung

Der Olbehlter ist hoch und mdglichst dicht an der Pumpe
zu montieren, um optimale Ansaugmaoglichkeiten flr die
Pumpe zu gewahrleisten. ZurVermeidung von Kavitation
und Larm ist die Saugleitung so zu flihren, dass keine
Luftsacke entstehen.

SCPD 76/76 verflgt Uber eine interne Ableitung.

Die Pumpe kann in 4 Positionen montiert werden: mit dem Winkel
nach oben, nach unten oder zur Seite. Bei der Einbauposition mit
dem Winkel zur Seite ist es von Vorteil, wenn die Pumpe so gedreht
werden kann, dass der Sauganschluss in die héchste Stellung
gelangt.

Inbetriebnahme

Pumpe starten und unbelastet mit Leerlaufdrehzahl
betreiben. Das Hydraulikél in der Hydraulikanlage
mindestens 5 min zirkulieren lassen, bevor die Anlage einer
Funktionsprifung unterzogen wird.
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Fehlerbehebung

Mafsnahmen bei Betriebsstérungen der Hydraulikanlage

PUMPE SCPD 76/76 DIN @

Fehler

Fehlerbehebung

Ursache

Maf3nahme

Ruckartiger Betrieb des Geréts

Uberpriifen, ob der Olstrom hinter
der Pumpe im Druckschlauch
pulsiert. Olflecken an Pumpe und
Ansaugleitung deuten auf undichte
Stellen hin. Olstand im Olbehalter
kontrollieren }

Uberprifen, ob das Ol schaumt

1. Pumpe nach Montage nicht
entliftet

2. Lufteintritt in Ansaugleitung
oder Pumpe

3. Olstand zu niedrig

4. Olbehélter nicht optimal fiir eine
Luftabscheidung vom Ol ausgelegt
5. Entltftungsflache im Olbehélter
zu gering

1. Pumpe entllften

2. Luftleckage abdichten

3. Ol aufflllen }

4. Riicklauffilter mit Olleitrohr
ersetzen oder Olbehélter mit
dichtem Schwallblech verwenden
5. Olbehalter mit groRRerer
Entliftungsflache verwenden

Ruckartiger Betrieb des Geréts
beim Anlaufen und bei hoher
Pumpendrehzahl

Pumpe auf Kavitation Gberprfen.
Dies ist daran erkennbar,

dass Strompulsationen und
Pumpengerausch bei verringerter
Drehzahl verschwinden

1. Durchmesser der Ansaugleitung
zu gering

2. Defekt oder Blockierung der
Ansaugleitung

3. Olviskositét zu hoch

4. Unterdruck im Olbehalter

1. Ansaugleitung mit einem
groferen Durchmesser verwenden
2. Blockierung entfernen

3. Ol mit niedrigerer Viskositat
verwenden

4. Luftfilter wechseln

Die Oltemperatur ist ungewdhnlich
hoch

Pumpe unbelastet mit
Betriebsdrehzahl betreiben und
Gegendruck messen. Manometer
an der Druckleitung nahe der
Pumpe anschlie3en. Der Druck darf
2 MPa nicht Gberschreiten.

Prifen, ob der Druck auf den
korrekten Wert ansteigt, wenn eine
Funktion bis in ihre Endstellung
bewegt wird

1. Zu geringer Durchmesser oder
Blockierung von Druck- bzw.
Ricklaufleitung

2. Druck- oder Ricklauffilter
verschmutzt

3. Olstrom zu grofR

4. Druckbegrenzungsventil bei zu
niedrigem Druck ausgeldst

5. Ol zu dinnfllssig

6. Olbehélter zu klein

7. Olstand zu niedrig

8. Zu hohe Dauerleistung

1. Leitungen mit grofRerem
Durchmesser verwenden;
Blockierung entfernen

2. Filter ersetzen

3. Drehzahl verringern oder
kleinere Pumpe verwenden

4. Ventil justieren oder bei Bedarf
ersetzen

5. Ol mit hoherer Viskositat
verwenden

6. GroReren Olbehalter verwenden
7. Ol auffillen

8. Olkuihler anbringen

Gerateleistung zu gering

Prifen, ob der Druck auf den
korrekten Wert ansteigt, wenn eine
Funktion bis in ihre Endstellung
bewegt wird

1. Druckbegrenzungsventil bei zu
niedrigem Druck ausgeldst
2. Defektes Wegeventil

1. Ventil justieren oder bei Bedarf

Falls ein Olaustritt auf eine beschadigte Wellendichtung zuriickzufiihren ist, sicherstellen, dass kein
Hydraulikél in das Getriebe gelangt ist!

ersetzen

Fehler

Fehlerbehebung

Ursache

Maf3nahme

Das Gerat arbeitet bei Belastung
ungewohnlich langsam

Durchflussmesser nahe der Pumpe
anschlieRen. Olstrom (iberpriifen
1. Vorgeschriebener Olstrom bei
Belastung

2. Ungewdhnlich niedriger Olstrom
bei Belastung

1. Druckbegrenzungsventil bei zu
niedrigem Druck ausgelost
2. Pumpe verschlissen

2. Wegeventil ersetzen

1. Ventil justieren oder bei Bedarf
ersetzen

2. Pumpe ersetzen

Pumpengerausche

1-5. Pumpe auf Kavitation
Uberprifen. Dies ist daran
erkennbar, dass das
Pumpengerausch bei verringerter
Drehzahl verschwindet.
Uberprtn‘en, ob sich das Gerdusch
in der gesamten Hydraulikanlage
fortpflanzt

6. UberprUfen, ob das Gerausch im
gesamten Drehzahlbereich auftritt

1. Durchmesser der Ansaugleitung
zu gering

2. Defekt oder Blockierung der
Ansaugleitung

3. Olviskositat zu hoch

4. Unterdruck im Olbehalter

5. Pumpe verschlissen

6. Olbehélter nicht optimal fiir eine
Luftabscheidung vom Ol ausgelegt

1. Ansaugleitung mit einem
grofReren Durchmesser verwenden
2. Blockierung entfernen

3. Ol mit niedrigerer Viskositét
verwenden

4. Luftfilter wechseln

5. Pumpe ersetzen

6. Riicklauffilter mit Olleitrohr
einbauen oder Olbehlter mit
dichtem Schwallblech verwenden

Olaustritt an der Pumpe

Position des Olaustritts ermitteln

1. Undichter Sauganschluss
2. Undichte Wellendichtung
3. Undichte Entltftungsschrauben

1. O-Ringe auswechseln und
Schlauchklemmen festziehen

2. Wellendichtungen ersetzen

3. Dichtungsscheiben auswechseln
und vorsichtig festziehen (15 Nm)

Pumpe ruttelt
(Zwischenwelleneinheit)

Prifen, ob die Pumpe rittelt,
obwohl der Olstrom pulsationsfrei
ist, also das Gerat ruckfrei arbeitet

1. Spiel an der Zwischenwelle

2. Falsche Kreuzgelenkwinkel an
der Zwischenwelle

3. Unwucht der Zwischenwelle
4. Kreuzgelenkgabeln sind
zueinander verdreht

1. Zwischenwelle auswechseln
2. Sicherstellen, dass
Nebenantriebswelle und
Pumpenwelle parallel verlaufen
3. Unwucht beseitigen

4. Keilwellenkreuzgelenk l6sen
und so drehen, dass die Gabeln
aneinander ausgerichtet sind
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Technische Daten SCPD 76/76 DIN

SCPD 76/76 DIN

PUMPE SCPD 76/76 DIN @

Theoretischer Olfluss A+B

I/min
bei Pumpendrehzahl U/min 1000* 75.0 + 75.0 = 150
1500 112,5+112,5 =225
Verdrangung A+B cm3U 75+ 75
Max. Pumpendrehzahl
U/min 1500
1700
Max. Betriebsdruck bar 350
Gewicht kg 23.2
Kippmoment (M) Nm 34.5
Nennleistung bei Druck und Pumpendrehzahl 200 Bar 250 Bar 350 Bar
U/min 1000* 25.0 +25.0=50.0 kW 31.3+31.3=62.6 kW 43.8 +43.8=87.6 kW

1500 37.5+37.5=75 kW 46.9+46.9=93.8 KW 65.6 +65.6 = 131.2 kW

Theoretischer moment an der Pumpenwelle bei unterschiedlichen Driicken

200 Bar 250 Bar 350 Bar
239+239=478 Nm 298 +298=596 Nm 418 +418=836 Nm

Drehrichtung

Links (L) oder Rechts (R)

*Wir empfehlen eine minimale Pumpendrehzahl von 1000 U/min, um optimale Leistung, Effizienz und Lebensdauer der Pumpe zu erzielen.
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A WARNUNG

Wenn die Pumpe in Betrieb ist:

1. Nicht die Druckleitung berthren

2. Vorsicht vor rotierenden Teilen

3. Pumpe und Leitungen kdnnen heif3 sein

Sunfab behlt sich das Recht auf Anderungen der Konstruktion und eventuelle Druckfehler vor.
© Copyright 2015 Sunfab Hydraulics AB. All Rights Reserved.
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